iele moderne Hightech-Materialien
wie etwa Duplex-Stahle, Titan oder
Superlegierungen haben eine schlechte
wiéarmeleitfahigkeit. Die hohe Prozess-
wadrme bei der Bearbeitung wird daher
nicht tiber den Span abgefiihrt, sondern
verbleibt in der Zerspanungs-Kontakt-
zone, was schnell zu sehr starken Ver-
schleiflerscheinungen an der Werk-
zeugschneide fiithrt. Die Lebensdauer
auch von teuren Hochleistungsprazisi-
onswerkzeugen ist so relativ niedrig.
Eine zukunftsfahige Losung ist die
kryogene Prozesskiihlung. ,Es gibt auf
diesem Gebiet viele erfolgversprechen-
de Ansatze”, sagt Reiner Rother, Ge-
schaftsfihrer von Rother Technologie.
,Wirtschaftliche wie technische Aspek-
te verhinderten bisher jedoch in vielen
Fallen prozesssichere Kiihlschmierkon-
zepte auf kryogener Basis. Dank unse-
rer neuen Acrosol-Trockenschmierung
ATS in Kombination mit Kalt-Aerosol
steht nun mit Cryolub ein serienreifes
Kiihlschmiersystem fiir verschiedene
Werkstoffe und Anwendungen bereit.”
ATS ermodglicht nahezu Trockenbe-
arbeitung. Es wird eine nur sehr gerin-
ge Menge Ol mit Luft in feinste Aero-
sol-Mikro-Schmierpartikel ~ zerstdubt.
Das vergroBert die Oloberfliche, was
laut Rother zu optimalen Schmierei-
genschaften in den unterschiedlichsten
Anwendungen und Werkstoffen fiihrt.
In manchen Anwendungen steigen
trotz ATS die Prozesstemperaturen an.

AMB SPEZIAL
Kihlschmierstoffe

Dank der Kombination aus Aerosol-Trocken-
schmierung ATS und neuer kryogenen Kiihitech-
nologie sind in vielen Anwendungen wie etwa der
Titan-Impellerfertigung deutliche Produktivitéts-
steigerungen gegeniiber herkdémmlichen
Schmier- und Kiihikonzepten maglich.

Kihltechnik

TROCKEN UND
EISKALT

Titan oder dhnliche Materialien sind
oft extrem schwierig zu zerspanen.
Rother Technologie, Schmiersystem-
spezialist aus Bad Urach, kombiniert
Aerosol-Trockenschmierung mit kryo-
gener Kiihltechnologie und verspricht
ein langes Werkzeugleben ohne KSS.

Dann kommt Cryolub zum Einsatz.
Den Prozess steuert der Aerosol Master
4000c. Er bringt das erzeugte Aerosol
per geregelter Druckluft vom Aerosol-
behalter direkt und prézise zur Wirk-
stelle in der Bearbeitungsmaschine.

Zielgenaues Kalt-Aerosol

Zusdtzlich produziert das Steuergerat
bei Bedarf in einer externen Diise oder
als IKZ-Variante durch das Werkzeug,
ein Kiihlgas, das iiber die Aerosollei-
tung zur Werkzeugschneide gefiihrt
wird. Durch dieses Kalt-Aerosol kon-
nen die Schneiden und Werkstiicke
zielgenau auf bis zu —50 °C abgekiihlt
werden. Rother: ,Durch Cryolub ent-
steht starke Hitze erst gar nicht, das
Werkzeug wird geschont, halt langer,
und es konnen ordentliche Schnittpara-
meter bei sehr guter Spaneabfuhr ge-
fahren werden. Auf diese Weise erhoht
sich die Produktivitat signifikant.”

Ein Anwender profitiert nicht nur
von dem Leistungsschub und dem
Mehr an Gutteilen bei gleichen Werk-
zeugkosten. Er braucht keine Kihl-
schmiermittel mehr bereitzustellen,
aufzuarbeiten sowie zu entsorgen. Das
macht sich positiv in der Energiebilanz
bemerkbar. €«

Rother Technologie GmbH & Co. KG,

' D-72574 Bad Urach, Tel.: 07125/407905,
www.rother-technologie.de,
AMB Halle 1, Stand G38
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